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КОНСПЕКТ УЧЕБНОГО ЗАНЯТИЯ 

 

Тема занятия: Резьбовые соединения и нарезка резьбы. 

Предмет/дисциплина/профессиональный модуль: междисциплинарный 

курс МДК.01.01 Технология слесарных работ по ремонту и техническому 

обслуживанию сельскохозяйственных машин и оборудования/ профессионального 

модуля ПМ.01 Выполнение работ по ремонту и наладке сельскохозяйственных 

машин и оборудования. 

Профессия 35.01.27 Мастер сельскохозяйственного производства. 

Продолжительность проведения занятия: 2 академический часа. 

Тип урока: комбинированный. 

 

Цели: 

Образовательные: 

 Познакомить с понятием разъемные соединения, приемами нарезания 

резьбы ручным способом и инструментами, используемыми при нарезании резьбы.  

 Сформировать знания о видах разъемных соединений, о видах резьбовых 

соединений, о преимуществах и недостатков резьбовых соединений, о 

классификационной характеристике резьбы по различным признакам, об основных 

параметрах и расшифровке обозначения резьбы, об инструментах используемых в 

снятие замеров, об правилах пользования ГОСТ 24705-2004.  

 Сформировать специальные умения решать профессиональные задачи по 

определению и назначению резьбовых соединений, грамотном использование 

инструментов по снятию замеров резьбовых деталей, выполнению нарезки резьбы 

ручным способом. 

Развивающие:  

 Способствовать совершенствованию навыков работы со специальным 

оборудованием и инструментами в рамках освоения профессиональных 

компетенций. 

 Способствовать развитию интеллектуальных способностей с помощью 

познавательного интереса и вовлечения в решение реальных профессиональных 

задач. 

 Способствовать развитию мышления, анализа, способностей сравнивать, 

обобщать и систематизировать, познавательных, исследовательских, практико-

ориентированных, практических действий, профессиональных навыков. 

Воспитательные:  

 Воспитывать нравственные качества, отражающие уважительное 

отношение к другим людям, интересам коллектива, умения эффективно 

взаимодействовать, общаться с коллегами, работать в команде через организацию 

работы в группе. 

 Воспитывать дисциплинированность, внимание, аккуратность, 

добросовестность, усердие, патриотизм, учебный труд и ответственность при 
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использовании различных форм организации деятельности, обучающихся на 

занятии. 

 

Задачи: 

1. Изучить презентационный материал, учебную литературу, нормативный 

документ, слесарные инструменты.  

2. Изучить методику определения основных параметров резьбы 

измерительными инструментами, способы нарезания наружной и внутренней 

резьбы ручным способом. 

3. Закрепить полученные знания, выполнив кейс-задание. Провести 

идентификацию замеров по ГОСТ 24705-2004, заполнить протокол анализа 

выполненной работы. 

4. Провести экспертную оценку результатов анализа по данным замера и 

ГОСТ 24705-2004, полученную разницу внести в протокол. 
 

Формы организации деятельности обучающихся: 

 индивидуальная работа; 

 фронтальная работа (работа со всей группой, обсуждение, беседа); 

 групповая работа (активизация познавательной деятельности через 

организацию совместных действий, развитие умений организации совместной 

деятельности, развитие межличностных отношений, групповая форма организации 

учебной деятельности, взаимообучение (горизонтальное обучение), развитие 

умений руководить, выполнять поручения, подчиняться, развитие умений 

рефлексии совместной деятельности). 

 

Методы осуществления и организации учебно-познавательной 

деятельности: 

1. по источнику знания: наглядный, словесный, практический, работа с 

документом;  

2. по назначению: приобретение знаний, формирование умений, применение 

знаний, закрепление знаний, проверка знаний, умений. 

3. по типу (характеру) познавательной деятельности:  

- объяснительно-иллюстративный (информационно-рецептивный);  

- частично-поисковый (эвристический);  

- работа в группах, экспертное наблюдение выполнения практического 

задания в режиме дистанционных технологий, самоконтроль и взаимопроверка. 

 

Средства обучения: презентация, компьютер, мультимедиа проектор, экран. 

Раздаточный материал: наборы слесарных деталей, наборы измерительных 

инструментов. 

Учебно-методический комплекс: кейс-задание, бланк для выполнения 

заданий. 

Учебное пособие:  

- Карпицкий, В.Р. Общий курс слесарного дела: учебное пособие СПО / В.Р. 

Карпицкий. – 2-е изд. – Москва: ИНФРА-М, 2023. – 400 с. – Текст: электронный // 
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Электронно-библиотечная система Znanium.com [сайт]. – URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1912193 – Режим доступа: по подписке.  

- Мирошин, Д.Г. Слесарное дело: учебное пособие для СПО / Д.Г. Мирошин. 

– Москва: Юрайт, 2023. – 334 с. – Текст: электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/517591 – Режим доступа: по 

подписке.  

- Мирошин, Д.Г. Слесарное дело. Практикум: учебное пособие для СПО / Д.Г. 

Мирошин. – Москва: Юрайт, 2023. – 247 с. – Текст: электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/518086 – 

Режим доступа: по подписке. 

- Межгосударственный стандарт. ГОСТ 24705-2004 (ИСО 724:1993) Основные 

нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Основные размеры. – Москва: 

Стандартинформ, 2005.  

 

Межпредметная связь: техническая механика с основами технических 

измерений, основы материаловедения и технология общеслесарных работ, основы 

инженерной графики. 

 

Формируемые компетенции: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках; 

ПК 1.3. Производить восстановление деталей сельскохозяйственных машин и 

оборудования; 

А/01.3 Выполнение работ по разборке и сборке сельскохозяйственных машин 

и оборудования; 

А/02.3 Выполнение работ по монтажу и демонтажу сельскохозяйственного 

оборудования. 
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Хронологическая карта урока 

 

№ 

п/п 
Этапы урока Цель 

Время, 

мин. 

1.  Организационный 

этап 

Создание благоприятной эмоциональной 

обстановки, желания заниматься.  

2 

2.  Мотивация 

учебной 

деятельности 

Сконцентрировать внимание, вызвать 

интерес к изучению темы.  

Активизация умственной деятельности и 

подготовка к сознательному восприятию 

нового материала. 

3 

3.  Целевая установка. 

Актуализация 

опорных знаний 

Обеспечение понимания обучающимися 

проблемы, что они должны достигнуть во 

время занятия. Создание проблемной 

ситуации. Воспроизведение знаний и 

жизненного опыта обучающихся, 

необходимых для овладения новыми 

знаниями. Проверить знания учащихся; 

выявив причины обнаруженных пробелов в 

знаниях и умениях; стимулировать 

опрашиваемых и всю группу к овладению 

рациональными приемами учения и 

самообразования. 

8 

4.  Осмысление и 

систематизация 

новых знаний 

Дать учащимся конкретное представление 

об изучаемых фактах, основной идеи 

изучаемого вопроса, а так же правила, 

принципы, методику. Добиться от 

обучающихся восприятия, осознания, 

первичного обобщения и систематизации 

новых знаний, усвоения обучающимися 

способов, путей, средств, которые привели 

к данному обобщению; на основе 

приобретаемых знаний вырабатывать 

соответствующие умения, навыки. 

20+15 

5.  Закрепление нового 

материала 

Выработка умений оперировать ранее 

полученными знаниями, решать 

практические и теоретические задачи, 

использование разнообразных форм 

закрепления знаний. 

Инструктаж обучающихся для выполнения 

заданий. Оказание обучающимся 

дифференцированной помощи, анализ 

ошибок, обеспечение самоконтроля и 

экспертного контроля и при выполнении 

практических заданий. 

15+15 
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№ 

п/п 
Этапы урока Цель 

Время, 

мин. 

6.  Домашнее задание/ 

самостоятельная 

работа, инструктаж 

по выполнению 

задания 

Сообщение информации о домашнем 

задании, инструктаж по его выполнению; 

проверка понимания учащимися 

содержания работы и способов ее 

выполнения, подведение итогов урока. 

Повышение интереса к домашнему 

заданию. 

3 

7.  Рефлексия учебной 

деятельности 

Подведение итогов. Осознание 

обучающимися своей учебной 

деятельности, самооценка результатов 

деятельности своей и всей группы. 

Фиксируется изученное знание и 

организуется рефлексия и самооценка 

учениками собственной учебной 

деятельности. В завершение соотносятся 

поставленная цель и результаты, 

фиксируется степень их соответствия, и 

намечаются дальнейшие цели деятельности. 

2+2 

 

1 АКАДЕМИЧЕСКИЙ ЧАС 

 

1. Организационный этап (2 мин.) 

Приветствие студентов, проверка посещаемости, готовности к занятию. 

Преподаватель: Здравствуйте, уважаемые студенты! 

 

2. Мотивация учебной деятельности (3 мин.) 

Преподаватель: Мы с вами начали изучать виды соединения деталей. И вы 

знаете теперь, что соединения бывают неразъемные и разъемные. На предыдущих 

занятиях мы подробно разобрали способы неразъемных соединений. Сегодня наша 

задача изучить разъемные виды соединения деталей.  

Преподаватель: Как известно этот вид соединения является одним из самых 

распространённых и самым удобным.  

Как вы думаете, в чем основное преимущество разъемных соединений? 

(Предполагаемый ответ: Разъемные соединения, позволяют выполнить разборку и 

повторную сборку соединяемых деталей.) 

Преподаватель: К разъемные соединения относятся: резьбовые, клиновые, 

шпоночные, штифтовые, фрикционные, шлицевые и бесшпоночные соединения. 

Сегодня тема нашего урока «Резьбовые соединения и способы нарезки 

резьбы». На первом уроке мы разберем часть темы «Резьбовые соединения» и на 

втором уроке «Способы нарезки резьбы». 
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3. Целевая установка. Актуализация опорных знаний (8 мин.) 

Преподаватель: Скажите, пожалуйста, почему эта тема особенно актуальна в 

вашей профессии? (Ответ студентов) 

(Прием фронтального опроса)  

Преподаватель: Повторим основные понятия пройденной темы, которые 

станут дополнением для изучения новой информации на занятии. Ответьте, 

пожалуйста, на следующие вопросы. 

 

Вопросы для фронтального опроса студентов. 

1) Какие существуют виды неразъемных соединений?  

(Заклепочные, паяльные, клеевые и сшивные соединения). 

2) Назовите в чем достоинства и недостатки заклепочных соединений? 

(Достоинства заклепочных соединений в стабильности и контролируемости 

качества соединения. К недостаткам относится: высокая трудоемкость, низкая 

технологичность, повышенный расход металла, а также неудобные 

конструктивные формы, связанные с необходимостью наложения листов 

металла или применения специальных накладок). 

3) Приведите примеры применения паяльных соединений в машиностроении? 

(Применение пайки в машиностроении возрастает в связи с широким 

внедрением новых конструкционных материалов, в том числе высокопрочных 

легированных сталей, многие из которых плохо свариваются. Например, в 

машиностроении пайка применяется в радиаторах автомобилей и тракторов, 

топливных и масляных трубопроводов). 

4) Назовите в чем состоят преимущества клеевых соединений по сравнению с 

паяными и заклёпочными?  

(Важным достоинством склеивание деталей в отличие от пайки или сварки 

– это их атмосферостойкость, способность противостоять коррозии и гниению, 

а также позволяет избежать термического ослабления материалов в месте 

соединения. Основной недостаток большинства клеев заключается в их низкой 

теплостойкости). 

5) Почему нельзя соединять сваркой тонкостенные детали?  

(Соединение тонкостенных деталей сваркой может привести к деформации 

или даже прожигу деталей в результате высокой температуры, которая 

возникает в процессе сварки, что снижает их качество и надёжность. Кроме 

того, при сварке тонкостенных деталей возникает риск образования трещин и 

искривление металла).  

Преподаватель: Спасибо за ответы.  
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4. Осмысление и систематизация новых знаний (20 мин.) 

Преподаватель: В рабочей тетради запишите тему сегодняшнего занятие, по 

ходу объяснения нового материала вносим в тетрадь определения и термины со 

слайдов презентаций.  

Резьбовое соединение образуется сопряжением двух деталей по винтовым 

поверхностям, из которых одна имеет наружную резьбу (болт, винт, шпилька), а 

другая – внутреннюю (гайка). 

Соединения соответственно болтовое, винтовое и шпилечное. 

Преподаватель: Сейчас с информацией выступит студент ФИ. Он расскажет 

об отличительных особенностях между резьбовыми деталями: болтом, шпилькой, 

винтом/шурупом и гайкой. В конце выступления сделает вывод к представленной 

информации. (Выступление студента) 

Преподаватель: Резьба классифицируется по множествам признаков. 

Рассмотрим их внимательно и основные признаки занесите в тетрадь. 

Несмотря на то, что резьбовые соединения широко используются и имеют ряд 

преимуществ, они имеют и свои недостатки.  

Преподаватель: Перед тем как приступить к закреплению полученного 

материала проведем небольшую физкультминутку. 

Преподаватель: Резьба представляет собой чередующиеся выступы и впадины 

на поверхности тела вращения, расположенные по винтовой линии. Получают 

резьбу с помощью нарезания стружки по спирали наружной или внутренний 

поверхности заготовки детали. 

Основными параметрами резьбы – длина резьбы, наружный и внутренний 

диаметр, шаг резьбы, угол профиля и виток резьбы. 

Каждая резьбовая деталь имеет свое обозначение по его основным 

параметрам. Рассмотрим примеры расшифровки обозначения резьбы.  

М 12 М – резьба метрическая 

12 – диаметр резьбы  

М 8х2 М – резьба метрическая 

8 – диаметр резьбы  

2 – шаг резьбы 

S 36х5 LH 

 

S – резьба упорная 

36 – диаметр резьбы  

5 – шаг резьбы 

LH – левая 

Tr 16х3 РЗ Tr – резьба трапецеидальная 

16 – диаметр резьбы  

3 – шаг резьбы 

РЗ – правая 

Для замера параметров резьбовых деталей используют слесарные 

инструменты называемые измерительными. 

Измерительные инструменты позволяют измерять резьбу в процессе ее 

изготовления. К ним относятся: штангенциркуль, резьбомер набором щупов-

шаблонов и резьбовой микрометр. 

Наружную резьбу можно измерить с помощью штангенциркуля, при этом 

учитывается, что фактический диаметр резьбы зачастую меньше номинального 

размера приблизительно на 0,2 мм (погрешность). 
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Внутреннюю резьбу можно измерить с помощью штангенциркуля внутри 

гайки, при этом учитывается, что фактический диаметр внутренней резьбы должен 

соответствовать формуле: dı = 0,85*d. 
 

5. Закрепление нового материала (15 мин.) 

Преподаватель: «Представим, что вы работаете слесарями в автомастерской. 

Вам поступили резьбовые детали без маркировки и вам необходимо их 

промаркировать.»  

Перед началом работы студентам напоминается инструкция по технике 

безопасности перед выполнением работ со слесарными инструментами. 

Студентам предлагается в группах по два человека ознакомится с 

информацией кейса «Резьбовые соединения» и следуя инструкции выполнить его. 

В кейсе также представлены: образец заполнения протокола анализа, технологии 

выполнения замеров деталей. 

Напоминаются правила работы со штангенциркулем и резьбомером. 

После завершения работы по замерам и сравнительному анализу студентам 

предлагается подсчитать разницу между показателями фактического замера и 

эталона ГОСТ.  

Для лучшего усвоения выполненной работы преподаватель предлагает 

рассказать о последовательности проведения замеров, и каким инструментом. 

В завершение работы студентам предлагается оценить друг друга в режиме 

взаимопроверки. 

Преподаватель: «Обменяйтесь, пожалуйста, заполненными «протоколами 

анализа» с соседней группой по часовой стрелке. Проведите оценку работы ваших 

коллег по 10-ти бальной шкале». 

На основании оценки взаимопроверки кейс-задания, с учетом результатов 

фронтального опроса и активности студентам выставляются оценки за первое 

занятие. 

 

6. Домашнее задание/самостоятельная работа, инструктаж по 

выполнению задания (1,5 мин.) 

Домашнее задание. Студентам раздаются карточки с домашним заданием и 

QR – кодом на материал к выполнению работ. Домашнее задание предлагается 

выполнить в тетради к следующему уроку. 

 

7. Рефлексия учебной деятельности (2 мин.) 

Преподаватель: «По итогам выполненной работы вы увидели важность 

умения грамотно выполнять замеры резьбовых деталей».  

Для студентов предлагается заполнить рефлексивную карточку «Мое 

настроение» по проведенному занятию и методике рефлексии настроения  
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Преподаватель: «Какие сложности были при выполнении задания? Можете вы 

использовать полученную информацию в своей профессии?  

Если у кого-то есть вопросы по теме занятия, после уроков готова на них 

ответить». 

 

8. Дидактические материалы (при наличии) 

1. Выдержка из ГОСТ 24705-2004 Основные нормы взаимозаменяемости. 

«Резьба метрическая. Основные размеры». 

2. Кейс-задание «Резьбовые соединения». 

3. Презентации к занятию по теме: «Резьбовые соединения» 
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА ЗАНЯТИЯ 

 

Тема занятия Резьбовые соединения и нарезка резьбы 

Предмет/дисциплина/ 

профессиональный 

модуль 

МДК.01.01 Технология слесарных работ по ремонту и техническому обслуживанию 

сельскохозяйственных машин и оборудования/ ПМ.01 Выполнение работ по ремонту и 

наладке сельскохозяйственных машин и оборудования 

Профессия 35.01.27 Мастер сельскохозяйственного производства 

Продолжительность 

проведения занятия 
2 академических часа 

Тип урока комбинированный 

Цели Образовательные: 

 Познакомить с понятием разъемные соединения, приемами нарезания резьбы ручным 

способом и инструментами, используемыми при нарезании резьбы.  

 Сформировать знания о видах разъемных соединений, о видах резьбовых соединений, о 

преимуществах и недостатков резьбовых соединений, о классификационной характеристике 

резьбы по различным признакам, об основных параметрах и расшифровке обозначения резьбы, 

об инструментах используемых в снятие замеров, об правилах пользования ГОСТ 24705-2004.  

 Сформировать специальные умения решать профессиональные задачи по определению и 

назначению резьбовых соединений, грамотном использование инструментов по снятию замеров 

резьбовых деталей, выполнению нарезки резьбы ручным способом. 

Развивающие:  

 Способствовать совершенствованию навыков работы со специальным оборудованием и 

инструментами в рамках освоения профессиональных компетенций. 

 Способствовать развитию интеллектуальных способностей с помощью познавательного 

интереса и вовлечения в решение реальных профессиональных задач. 

 Способствовать развитию мышления, анализа, способностей сравнивать, обобщать и 

систематизировать, познавательных, исследовательских, практико-ориентированных, 

практических действий, профессиональных навыков. 
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Воспитательные:  

 Воспитывать нравственные качества, отражающие уважительное отношение к другим 

людям, интересам коллектива, умения эффективно взаимодействовать, общаться с коллегами, 

работать в команде через организацию работы в группе. 

 Воспитывать дисциплинированность, внимание, аккуратность, добросовестность, усердие, 

патриотизм, учебный труд и ответственность при использовании различных форм организации 

деятельности, обучающихся на занятии. 

Задачи 1. Изучить презентационный материал, учебную литературу, нормативный документ, слесарные 

инструменты.  

2. Изучить методику определения основных параметров резьбы измерительными 

инструментами, способы нарезания наружной и внутренней резьбы ручным способом. 

3. Закрепить полученные знания, выполнив кейс с заданием. Провести идентификацию замеров 

по ГОСТ 24705-2004, заполнить протокол анализа выполненной работы. 

4. Провести экспертную оценку результатов анализа по данным замера и ГОСТ 24705-2004, 

полученную разницу внести в протокол. 

Формы организации 

деятельности 

обучающихся 

индивидуальная работа, 

фронтальная работа,  

групповая работа. 

Методы осуществления 

и организации учебно-

познавательной 

деятельности 

1. по источнику знания: наглядный, словесный, практический, работа с документом;  

2. по назначению: приобретение знаний, формирование умений, применение знаний, 

закрепление знаний, проверка знаний, умений. 

3. по типу (характеру) познавательной деятельности:  

- объяснительно-иллюстративный (информационно-рецептивный);  

- частично-поисковый (эвристический);  

- работа в группах, экспертное наблюдение выполнения практического задания в режиме 

дистанционных технологий, самоконтроль и взаимопроверка. 

Средства обучения презентация, компьютер, мультимедиа проектор, экран. 

Раздаточный материал: наборы слесарных деталей, наборы измерительных инструментов. 

Учебно-методический комплекс: кейс-задание, бланк для выполнения заданий. 
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Учебное пособие:  

- Карпицкий, В.Р. Общий курс слесарного дела: учебное пособие СПО / В.Р. Карпицкий. – 2-

е изд. – Москва: ИНФРА-М, 2023. – 400 с. – Текст: электронный // Электронно-библиотечная 

система Znanium.com [сайт]. – URL: https://znanium.com/catalog/product/1912193 – Режим 

доступа: по подписке.  

- Мирошин, Д.Г. Слесарное дело: учебное пособие для СПО / Д.Г. Мирошин. – Москва: 

Юрайт, 2023. – 334 с. – Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. – URL: 

https://urait.ru/bcode/517591 – Режим доступа: по подписке.  

- Мирошин, Д.Г. Слесарное дело. Практикум: учебное пособие для СПО / Д.Г. Мирошин. – 

Москва: Юрайт, 2023. – 247 с. – Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. – URL: https://urait.ru/bcode/518086 – Режим доступа: по подписке. 

- Межгосударственный стандарт. ГОСТ 24705-2004 (ИСО 724:1993) Основные нормы 

взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Основные размеры. – Москва: Стандартинформ, 

2005.  
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Этапы занятия 
Время, 

мин. 

Деятельность  

преподавателя 

Деятельность 

обучающихся 

Формируемые 

образовательные 

результаты 

Форма 

организации 

учебной 

деятельности 

Организационный 

этап 

2 Приветствие студентов, 

проверка посещаемости, 

готовности к занятию 

Приветствуют. 

Настраиваются на 

работу. 

личностные, 

метапредметные. 

ОК 04. 

фронтальная 

работа 

Мотивация 

учебной 

деятельности 

3 Создание проблемной 

ситуации- постановка 

проблемных вопросов 

(приемы «Мозговой штурм») 

Рассматривают 

иллюстрации на 

слайде. Отвечают на 

вопросы. 

личностные, 

метапредметные. 

ОК 04. 

фронтальная 

работа 

Целевая установка. 

Актуализация 

опорных знаний 

8 Называет тему занятия в 

соответствии с её 

актуальностью и 

значимостью в решении 

проблемной ситуации. 

(проведение фронтального 

опроса) 

Отвечают на вопросы 

преподавателя 

индивидуально. 

метапредметные, 

предметные, 

ОК 04.   

А/01.3, А/02.3 

фронтальная 

работа 

Изложение нового 

материала. 

Осмысление и 

систематизация 

новых знаний 

20/15 Знакомит студентов с новым 

теоретическим материалом, 

используя презентацию и 

раздаточный материал.  

Работа с презентацией 

и раздаточным 

материалом. 

Индивидуальная работа 

в тетрадях.  

предметные, 

ОК 01., ОК 02., 

ОК 04., ОК 09.  

ПК 1.3 

А/01.3, А/02.3 

индивидуальная 

и фронтальная 

работа 

Закрепление 

нового материала 

15/15 Для проведения деловой 

игры, группу делит попарно, 

дает инструкцию по 

выполнению кейс-задания 

«Резьбовые соединения». 

Студенты делятся на 

команды, получают 

инструктаж по ТБ,  

выполняют кейс-

задание на закрепление 

теоретической 

предметные, 

метапредметные, 

ОК 01., ОК 02., 

ОК 04., ОК 09.  

ПК 1.3 

А/01.3, А/02.3 

групповая 

работа 
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Этапы занятия 
Время, 

мин. 

Деятельность  

преподавателя 

Деятельность 

обучающихся 

Формируемые 

образовательные 

результаты 

Форма 

организации 

учебной 

деятельности 

Напоминает правила ТБ при 

работе со слесарными 

инструментами и деталями.  

Знакомит обучающихся с 

содержанием кейс-задания. 

Дополняет задание эталоном 

ГОСТ 24705-2004.  

Уточняет по этапу 

выполнения задания, 

правилам работы с 

штангенциркулем и 

резьбомером. По окончанию 

выполнения работы 

предлагает 

прокомментировать ход 

действие во время 

выполнения замеров. 

Оценить работы предлагает в 

режиме взаимопроверки друг 

у друга. 

 

информации по новой 

теме. Повторяют 

правила работы с 

измерительными 

инструментами.  

В соответствии с 

инструкцией кейс-

задания и технологии 

выполнения замеров 

деталей выполняют 

замеры резьбовых 

деталей с помощью 

штангенциркуля и 

резьбомера. 

Заполняют столбцы 

протокола анализа. 

Сравнивают 

полученные результаты 

с ГОСТ 24705-2004.  

Проводят расчеты 

разницы показателей, 

фактических данных и 

эталона стандарта. 

Комментируют ход 

своих действий во 
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Этапы занятия 
Время, 

мин. 

Деятельность  

преподавателя 

Деятельность 

обучающихся 

Формируемые 

образовательные 

результаты 

Форма 

организации 

учебной 

деятельности 

время замеров. 

Проводят 

взаимопроверку по 

результатам 

выполненного задания 

по 10-ти бальной 

шкале.  

Домашнее задание/ 

самостоятельная 

работа, 

инструктаж по 

выполнению 

задания 

1,5/1,

5 

Информирует студентов о 

домашнем задании. 

Студентам раздает карточки 

с заданием и QR–кодом на 

материал к выполнению 

работы. Домашнее задание 

предлагает выполнить в 

тетради. 

Слушают инструкцию, 

записываю домашнее 

задание, задают 

уточняющие вопросы. 

предметные, 

метапредметные, 

ОК 01., ОК 02., 

ОК 04. 

индивидуальная, 

фронтальная 

работа 

Рефлексия учебной 

деятельности 

2/2 Подводит итог занятия, 

анализирует деятельность 

обучающихся, озвучивает 

результаты и значение 

решения проблемной 

ситуации. 

Подводят итог занятия 

вместе с 

преподавателем, 

отвечают на вопросы. 

Оценивают полученные 

знания, на занятие, 

заполняют 

рефлексивную анкету. 

личностные, 

предметные, 

метапредметные, 

ОК 04. 

фронтальная 

работа 

 

 


